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® Variables Gebilde aus einer Mehrzahl von Hohlkorpern 

© Zusammengesetztes kombinlerbares Gebilde aus einer 
Mehrzahl von Hohlkorpern, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Abwickiung des Gebildes (1) auf mindestens ei- 
nem flachen Material bogen vor- und ausgestanzt ist und 
anschlieftend an den vorgestanzten Kanten (3, 4, 5) ge- 
trennt, gefaltet und verbunden ist, wobei mindestens eine 
Seite (5) eines Hohikorpers (7) mit einem benachbarten 
Hohlkdrper verbunden ist und die Hohlraume (13, 13', 
13") der einzelnen Hohlkdrper (7) durch seitliche 6ffnun- 
gen zuganglich sind. 
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VARIABLES GEBILDE AUS EINER MEHRZAHL VON HOHLKORPERN 



Die vorliegende Erfindung befasst sich mit einem variablen 
Gebilde aus einer Mehrzahl von Hohlkorpern, insbesondere 
HohlkSrpern, die nach einer vorbestimmten Faitvorschrif t 
miteinander verbunden und kombiniert werden. 

Derartige Gebilde sind im Stand der Technik unter dem Namen 
"Magic Cube" bekannt. Die bekannten Gebilde bestehen aus 
einer Vielzahl von KSrpern, die an mindestens zwei Seiten 
miteinander faltbar verbunden sind. Nachteilig an dem 
bekannten Gebilde ist es, dass sie in sich geschlossen bzw. 
aus massiven Material bestehen. Daher ist es notwendig, jeden 
Korper einzeln herzustellen und ihn anschliefiend an 
mindestens zwei Seiten mit einem dttnnen flexiblen Band zu 
verbinden. Ferner ist es bei der Herstellung umstandlich, in 
mehreren aufwendigen Verf ahrensschritten zunSchst die zu 
verbindenden K5rper herzustellen und anschlieflend die 
Oberflache zu bedrucken. Des weiteren sind die bekannten 
geschlossenen bzw. massiven HohlkSrper nur begrenzt zu 
verwenden, zum Beispiel zur Kombination von Untergebilden zur 



Zusammenstellung von Bildmotiven oder bestimmten 
Zahlenkombinationen. 

Daher ist es Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine 
Vielzahl von beliebigen HohlkSrpern einfach und kostengunstig 
herzustellen und so zusammenzusetzen, dass sie zu einer 
Mehrzahl von unterschiedlichen Gebilden kombiniert werden 
konnen . 

Diese Aufgabe wird mit den kennzeichnenden Merkmalen der 
HauptansprUche gelost. Er f indungswesentliche Merkmale sind 
ferner den Unteransprtichen zu entnehmen. 

Die Methode zur Herstellung eines zusammengesetzten 
kombinierbaren Gebildes aus einer Mehrzahl von Hohlkorpern 
zeichnet sich dadurch aus, dass die Abwicklung des Gebildes 
aus mindestens einem einzigen flachen Material vor- und 
ausgestanzt wird und anschlieJiend an den vorgestanzten Kanten 
getrennt, gefaltet und verbunden wird, wobei mindestens eine 
Seite eines jeden HohlkSrpers mit einem benachbarten 
HohlkSrper verbunden wird und der Hohlraum durch mindestens 
eine Trennwand unterteilt ist und die so gebildeten Hohlraume 
durch eine Offnung in den Seitenwanden zugSnglich sind. 

Entsprechend dieser Methode ist das erf indungsgemafie 
zusammengesetzte kombinierbare Gebilde aus einer Mehrzahl von 
HohlkSrpern dadurch gekennzeichnet, dass die Abwicklung des 
Gebildes auf mindestens einem einzigen flachen Material vor- 
und ausgestanzt ist und anschlieJiend an den vorgestanzten 
Kanten getrennt, gefaltet und verbunden ist, wobei mindestens 
eine Seite eines jeden HohlkSrpers mit einem benachbarten 
Hohlkdrper verbunden ist. 



In vorteilhaf ten AusfUhrungsformen stellen die Hohlk6rper 
entweder WUrfel, Tetraeder, Pyramiden oder Zylinder mit 
beliebigem Querschnitt dar. Ganz allgemein ist es 
vorteilhaft, das zusammengesetzte kombinierbare Gebilde aus 
einer beliebige Anzahl beliebiger mehreckiger KSrper zu 
gestalten . 

Vorteilhaft ist es auch, dass das flache Material aus Pappe 
oder Kunststoff oder einem sonstigen beliebigen Material 
besteht, dass flach ausgebildet werden kann. 

In dem erf indungsgemaften Verfahren ist es vorteilhaft/ dass 
die Faltkanten vorgestanzt, jedoch nicht vollstandig 
durchtrennt werden. 

Ferner ist es vorteilhaft, dass mindestens eine Kante eines 
einzelnen vorbestimmten HohlkGrpers an der Abwicklung auf dem 
flachen Material durchtrennt wird. Tats&chlich ist es jedoch 
so in der Praxis, dass eine vorbestimmte Anzahl von 
halbdurchtrennten und durchtrennten Kanten vorgesehen sind, 
wobei sich die Anzahl dieser durchtrennten und 
halbdurchtrennten Kanten nach der Anzahl der HohlkSrper bzw. 
der Ausbildung der HohlkSrper richtet. 

In einer vorteilhaf ten Ausbildung der Erfindung ist 
mindestens eine Seitenfl&che eines einzelnen Hohlkorpers mit 
einem perforierten Linienzug versehen, der dazu dient, die 
von dem Linienzug umgrenzte Flache herauszutrennen . 

Eine ganz besonders vorteilhafte Ausbildung des 

zusammengesetzten kombinierbaren Gebildes stellt einen 

sdgenannten Adventskalender dar, der 24 einzelne voneinander 
getrennte Hohlraume aufweist. 



Vorteilhaft ist es ferner, raindestens eine Oberfiache des 
flachen Materials vor oder nach den S tanzvorgangen, jedoch 
vor dem Faltvorgang, zu bedrucken, das heifit zu bemalen oder 
zu beschriften. 

Vorteilhaft ist es auch, dass bestiramte Hohlktirper des 
Gebildes an mindestens einer Seite einen Klebestreif en 
aufweisen, mit dem die einzelnen HohlkSrper miteinander 
verbunden oder in sich verklebt werden. 

Eine weitere vorteilhafte Ausf tthrungsform ist darin zu sehen, 
dass die Seitenf lachen der einzelnen HohlkGrper aus einem 
starren Kunststoff gefertigt sind/ wobei mindestens eine 
Seitenf lcLche als Klappe ausgebildet ist, so dass mindestens 
eine Seitenf lache eines jeden Hohlktirpers zu Gffnen ist. 

In einer ersten vorteilhaf ten Kombination des 
erf indungsgemafien Gebildes stellen die einzelnen HohlkSrper 
zwei nebeneinander angeordnete Reihen dar, wobei die 
Winkelverhaitnisse der einzelnen HohlkSrper beliebig sind. 

In einer zweiten vorteilhaf ten Unterkombination des 

erf indungsgemafcen Gebildes stellen die zusammengesetzten 

kombinierten HohlkOrper einen WUrfejr~dar^ 

Im nun Folgenden wird die Erfindung anhand von Zeichnungen im 
Detail naher erlautert. Es zeigt 

Fig. 1: die Draufsicht einer erf indungsgemaiien Abwicklung 

der Oberfiache des Gebildes (1) auf einem flachen 
Material; 



Fig. 2: 



eine schematische perspektivische Darstellung 
eines er f indungsgem&flen Gebildes (1) aus einer 
Mehrzahl von HohlkCrpern (7) ; 



Fig. 3: eine schematische perspektivische Darstellung 

eines erf indungsgemafien Gebildes (1) als WUrfel 
(17) aus einer Mehrzahl einzelner Hohlkdrper (7); 

Fig. 4: eine perspektivische schematische Darstellung 

einer Unterkombination eines erf indungsgemafien 
Gebildes (1) aus einer Mehrzahl von Hohlkorpern 
(7); 

Fig. 5: eine perspektivische Darstellung eines einzelnen 

Hohlkdrpers (7), dessen Volumen in drei 
voneinander getrennte Unterhohlraume (13, 13', 
13' 1 ) aufgeteilt ist; 



In Fig. 1 ist die schematische Draufsicht eines Teils der 
erf indungsgemaflen Abwicklung auf einem flachen beliebigen 
Material dargestellt. In dieser Teilansicht sind vier 
einzelne Hohlkorper 7 als WUrfel ausgebildet, die an 
bestimmten Seiten auf verschiedene Weisen miteinander 
verbunden sind. Der einzelne WUrfel bzw. HohlkSrper 7 besteht 
aus sechs Seitenf laches die nach einer vorbestimmten 
Reihenfolge und Fal tvorschrif t gestanzt und gefaltet und 
anschliefcend mit dafUr vorgesehenen Klebestreif en 12 
miteinander verbunden werden. Dabei ist es wichtig, dass die 
Faltlinien 3, 4 lediglich vorgestanzt sind, so dass ein 
anschlieliendes Falten definiert und mUhelos vorgenommen 
werden kann. Gemaft einer vorgegebenen S tanzvorschr i f t werden 
bestimmte Seiten 9, 9' eines einzelnen Hohlkdrpers 7 



vollst&ndig durchtrennt, so dass sie keine Verbindung mit der 
benachbarten Seitenf lache eines anderen WUrfels aufweisen. 
Diese Linien sind im vorliegenden Ausf uhrungsbeispiel 
punktiert mit runden Punkten dargestellt. Die Seiten des 
Hohlk5rpers, die mit zwei dUnnen Strichen und einem dicken 
Strich senkrecht zur Faltlinie 3, 4 gekennzeichnet sind und 
analog dazu die weiteren Seiten der Abwicklung, die 
miteinander verbunden sind, wobei die Verbindungen 
unterschiedlich ausgefUhrt sind. Eine Verbindungsart ist z.B. 
so ausgelegt, dass sie nur bei der ersten Faltung zur Bildung 
des Hohlkdrpers 7 eine definierte Linie 3, 4 bildet, entlang 
der Faltvorschrif t gefaltet wird. Eine weitere Verbindung 18 
ist so ausgelegt, dass sie beliebig oft gefaltet werden kann. 
Diese Faltungsart dient dazu, dass das zusammengeset zte 
Gebilde beliebig kombiniert werden kann, das heiftt, dass 
diese Faltkante mit dieser speziellen Verbindung beliebig oft 
gefaltet werden kann. FUr den Fall, dass die gesamte 
Abwicklung eines gewtinschten zusammengesetzten kombinierbaren 
Gebildes nicht auf einem flachen Bogen Pappe oder sonstigem 
Material Platz findet oder aus GrUnden zur Reduzierung des 
Verschnitts, kann es gUnstiger sein, die Abwicklung des 
gesamten Gebildes 1, l f auf mehrere f lache BGgen zu verteilen 
und diese nach erfolgter Ausstanzung an bestimmten Stellen 
zusammenzuf ttgen . Diese Stellen sind beispielsweise durch eine 
dick gestrichelte Linie 18 gekennzeichnet. An diesen Stellen 
der Seitenf lachen werden die an sich getrennten ausgestanzten 
Abwicklungen mit einer Klebebandverbindung oder einer 
sonstigen geeigneten Verbindung miteinander verbunden. Die 
gesamte Oberfl&che einer derartigen Abwicklung kann im 
Anschluss an den Stanzvorgang mit einem ausgewahlten Druck 
versehen werden. Die Aufbringung eines Druckes kann ebenso 
gut vor dem Auss tanzvorgang der Abwicklung 1 aufgebracht 
werden. FOr jeden einzelnen HohlkSrper kann mindestens ein 



Deckel 20 bestimmt werden. Der Deckel 20 kann wiederum in 
verschiedenen Ausf Uhrungsformen vorliegen, indem 
beispielsweise eine Seite einen perforierten Linienzug 11 
aufweist, entlang dessen das von diesem Linienzug 11 
umschlossene Innere bei Bedarf herausgetrennt werden kann, so 
dass eventuell eingelegte Gegenstande dem Hohlraum des 
Hohlkdrpers entnommen werden kbnnen. Die Linienziige 11 kSnnen 
beliebig, je nach Verwendungszweck, ausgestaltet werden. In 
einer anderen AusfUhrungsform des Deckels 20 ist dieser als 
Klappe ausgefUhrt, die beliebig oft auf- und zugemacht werden 
kann. Diese AusfUhrungsform findet besonders bei HohlkSrpern 
aus Kunststoff seinen Vorzug, bei dem das flache Material 
bzw. die Seitenf l&chen der HohlkSrper verh&ltnismaflig starr 
sind. Die schraf f ierten Flachen stellen die nach auften 
weisenden Oberflachen des HohlkSrpers 7 dar und die 
unschraff ierten Flachen stellen die nach innen weisenden 
Oberf lSchenDie voll schwarz ausgefUllten Flachen stellen 
BefullungsSf fnungen dar. 

Die Fig. 2 zeigt eine schematische perspektivische 
Darstellung eines speziellen zusammengeset zten Gebildes 1, in 
dem die einzelnen Hohlkorper 7 in zwei Reihen 15/ 16 parallel 
zueinander kombiniert sind. In diesem speziellen 
Ausf uhrungsbeispiel der vorliegenden Erfindung stellen zum 
Beispiel die gest richelten Linien 21 Hohlkarperkanten dar, 
die nicht miteinander verbunden sind. Mit den parallelen 
Doppellinien 22 werden gelenkige Verbindungen der Kanten 
symbolisiert/ mit denen mindestens zwei Seitenf lcichen 
gelenkig miteinander verbunden sind. Der Obersicht halber 
sind nicht alle gelenkigen Seitenverbindungen in dieser 
perspektivischen Darstellung eingezeichnet . 



In Fig. 3 ist eine weitere Unterkombination 17 in Form eines 
WUrfels in perspekt ivischer Darstellung schematisch 
dargestellt. Hier sind die seitlichen WUrfelpaare 
hochgeklappt, wodurch z. B. eine Sit2gelegenhei t bei grofterer 
AusfQhrung der Hohlkorper geschaffen werden kann. 

Die Fig. 4 zeigt eine weitere Unterkombination 17 mit zwSlf 
Wurfeln 7, die zunSchst in zwei parallelen Reihen 15,16 
zueinander angeordnet sind und anschliefiend die Wurfel . 
paarweise zueinander verwinkelt angeordnet sind. In einer 
hier nicht gezeigte Unterkombination sind an jeder Seite der 
Reihen 15, 16 paarweise zwei Wttrfel hochgeklappt , so dass bei 
einer derartigen Unterkombination zum Beispiel eine 
Sitzgelegenheit oder ein anderes M6belstUckes gebildet wird. 
Grundsatzlich ist die Anzahl der Kombinationsmoglichkeiten 
von der Anzahl der einzelnen Hohlkttrper 7 abhangig. 

Die Fig. 5 zeigt die Vorderansicht eines einzelnen 
Hohlkorpers 7, der im vorliegenden Fall ein WUrfel ist, bei 
dem das innere Volumen durch beliebige Trennw&nde 23 in 
mehrere Einzelkammern 13, 13', 13' ' unterteilt ist. Diese 
Unterteilung kann dazu verwendet werden, urn jeden Hohlraum 
jeweils mit einem Gegenstand zu befallen. Dabei ist die 
Unterteilung des inneren Volumens des einzelnen HohlkSrpers 7 
in vernUnftigen Grenzen beliebig. Jede Einzelkammer 13, 13' , 
13' ' weist mindestens eine Zugangs5f fnung 24 auf, die vor 
Entnahme des Gegenstands an der perforierten Linie 11 
herausgetrennt wird. 
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SCHUTZANS PRtJCHE 



1. Zusammengesetztes kombinierbares Gebilde aus einer 
Mehrzahl von Hohlkbrpern, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Abwicklung des Gebildes (1) auf 
mindestens einem flachen Materialbogen vor- und 
ausgestanzt ist und anschliefiend an den vorgestanzten 
Kanten (3, 4, 5) getrennt, gefaltet und verbunden ist, 
wobei mindestens eine Seite (5) eines Hohlkbrpers (7) mit 
einem benachbarten Hohlkbrper verbunden ist und die 
Hohlraume (13, 13', 13'') der einzelnen Hohlkbrper (7) 
durch seitliche Cffnungen zuganglich sind. 

2. Zusammengesetztes kombinierbares Gebilde nach Anspruch 
13, dadurch gekennzeichnet, dass die 
einzelnen Hohlkbrper H, 8) WUrfel sind. 

3. Zusammengesetztes kombinierbares Gebilde nach Anspruch 
13, dadurch gekennzeichnet, dass die 
einzelnen Hohlkbrper (7, 8) Tetraeder sind. 

4. Zusammengesetztes kombinierbares Gebilde nach Anspruch 
13, dadurch gekennzeichnet, dass die 



einzelnen HohlkSrper (7, 8) Pyraraiden sind. 

Zusammengesetztes koiubinierbares Gebilde nach Anspruch 
13, dadurch gekenn.zeichnet/ dass die 
einzelnen Hohlkdrper (7, 8) Zylinder, deren Querschnitt 
ein beliebiges Vieleck ist. 

Zusammengesetztes kombinierbares Gebilde nach einem der 
vorangegangenen AnsprUche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die HohlkSrper (7) beliebige 
mehreckige K6rper sind. 

Zusammengesetztes kombinierbares Gebilde nach einem der 
vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das flache Material aus Pappe ist. 

Zusammengesetztes kombinierbares Gebilde nach Anspruch 
13/ dadurch gekennzeichnet/ dass das 
flache Material aus einem geeigneten Kunststoff ist. 

Zusammengesetztes kombinierbares Gebilde nach Anspruch 
13, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Faltkanten (3, 4) vorgestanzte und nicht vollstandig 
durchgestanzte Linienziige sind. 

Zusammengesetztes kombinierbares Gebilde nach Anspruch 
13, dadurch gekennzeichnet, dass 
mindestens eine Kante (9) der Abwicklung eines einzelnen 
vorbestimmten Hohlkdrpers (8) in dem flachen Material 
durchtrennt ist. 

Zusammengesetztes kombinierbares Gebilde nach Anspruch 
13, dadurch gekennzeichnet, dass die 
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Anzahl der einzelnen Hohlkbrper (7) des zusammengesetzten 
Gebildes (1) ein Vielfaches von 2 ist. 

12. Zusamraengesetztes kombinierbares Gebilde nach einem der 
vorangegangenen Ansprilche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass mindestens eine Seitenflache (10) 
eines einzelnen Hohlk6rpers (7) einen perforierten 
Linienzug (11, ll 1 ) aufweist. 

13. Zusammengesetztes kombinierbares Gebilde nach einem der 
vorangegangenen AnsprUche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Gebilde einen Adventskalender 
darstellt, der 24 einzelne getrennte Hohlraume aufweist. 

14. Zusammengesetztes kombinierbares Gebilde nach einem der 
vorangegangenen Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet/ dass mindestens eine Oberfiache (14) des 
flachen Materials vor oder nach den Stanzvorgcingen, 
jedoch vor dem Faltvorgang, bedruckt ist. 

15. Zusammengesetztes kombinierbares Gebilde nach einem der 
vorangegangenen Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass bestimmte Hohlkttrper (7) an 
mindestens einer Seite einen Klebestreif en (12) 
aufweisen . 

16. Zusammengesetztes kombinierbares Gebilde nach einem der 
vorangegangenen Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Seitenf lachen der einzelnen 
Hohlkorper (7) aus einem starren Kunststoff gefertigt 
sind. 
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17. Zusammengesetztes kombinierbares Gebilde nach einem der 
vorangegangenen AnsprUche, dadurch gekenn- 
zeichnet/ dass mindestens eine Seitenfiache (20) 
eines jeden Hohlktfrpers (7) zu offnen ist. 

18. Zusammengesetztes kombinierbares Gebilde, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Gebilde in einer 
ersten Kombination zwei nebeneinander angeordnete Reihen 
(15, 16) von Hohlk5rpern (7) darstellt, wobei die 
Winkelverh&ltnisse der einzelnen Hohlkorper zu einander 
beliebig ist. 

19. Zusammengesetztes kombinierbares Gebilde nach einem der 
vorangegangenen AnsprUche/ dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Gebilde in einer zweiten 
Kombination einen Wurfel (17) darstellt. 

20. Zusammengesetztes kombinierbares Gebilde (1) aus einer 
Mehrzahl von WUrfeln (7 f ), dadurch gekenn- 
zeichnet, dass jeder einzelne WUrfel (7 ? ) an zwei 
Seitenf lichen mit dem benachbarten WUrfel gelenkig 
verbunden ist. 
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